
Tabulka doporučených otáček při vrtání bimetalovými korunkami HSS-Co. 8%
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Antikoro Antikorolitina litinamosaz mosazhliník hliník

Bimetalové korunky HSS-Co. 8%

Doporučení:
Při vrtání korunkami mějte vždy přednastavené otáčky. Příliš rychlé vrtání ohřívá korunku a snižuje její životnost.

Při vrtání nevyvíjejte na  korunku příliš vysoký tlak.

Přesvědčete se, že středící vrták vždy cca 3 mm přečnívá přes korunku: neměl by přečnívat více, než je tloušťka
vrtaného materiálu.

Při vrtání oceli, železa, nerezové oceli a hardoxu používejte vždy odpovídající řezací oleje nebo pěnu (kromě vrtání litiny).
Tím  podstatně prodloužíte životnost korunky a dosáhnete čistého řezu.

Korunku vždy mějte pevně uchycenou k upínání. Upínání musí být pevně uchyceno ve sklíčidle.

Vhodné na vrtání do těchto materiálů:
Ocel, železo, neželezné kovy, nerezové oceli V2 a V4, hardox (max. 5 mm),
umělé hmoty, dřevo, potažené dřevotřískové desky, sádrokarton.

Korunka musí být vždy nasazena kolmo k ploše vrtaného materiálu. Nikdy ne pod úhlem.

Korunkový vrták musí být pevně sestaven.

Nejprve našroubujte korunku na upínání a potom zajistěte čepy.

Doporučujeme vrtat ve stojanové vrtačce s pevně upnutým materiálem..

Při práci s korunkami noste vždy ochranné brýle a mějte stažené vlasy.


